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Instruccion de operacion

PRENSA DE APERTURA AUTOMATICA CLAM/HOVERPRESS™

Las Instrucciones de Operacién de la MAXX™ Press Digital Cap fueron disefiadas pensando en usted. Lea y
siga cuidadosamente las instrucciones paso a paso para obtener mejores resultados.

@ Preste mucha atencién al riesgo de quemaduras
que pueden ocurrir al tocar la plancha de calor
durante el uso.

@ Mantenga las manos fuera de las placas de la
plancha durante la fijacién de la placa, ya que la
presion podria lesionarle.

@ La plancha debe ser colocada en una base sélida
adecuada de por lo menos 36" de largo x 24" de
ancho x 29" de alto.

® El drea de trabajo debe mantenerse limpia,
ordenada y libre de obstdculos para los
movimientos de la plancha de calor.

® Se debe desconectar el corddn de suministro de
energfa antes de limpiar o prestar servicio a la

plancha.
CONECTIVIDAD DEL SISTEMA
® Conecte el cable de energia : ® Circuitos:
Conecte el cable de energia a un toma corriente con conexién No deberfan utilizarse si tienen menos de |5 amperios u otro
a tierra con suficiente capacidad de amperaje. equipo o accesorios de mayor demanda (especialmente mas

de una méquina de sellado a calor).

® Voltgje: ® Precaucion: No observar estas instrucciones provocara:
120 Voltios - The MAXX™ Press Digital Clam requiere de un |. Funciones irregulares del regulador.
circuito total con conexién a tierra de 20 amp. para una opera- 2. Indicadores inexactos y calentamiento lento.
cion de 120 voltios. 3. El disyuntor se desconecte.

220 Voltios - The MAXX™ Press Digital Clam requiere de un @ Cagbles de extensién:
circuito total con conexién a tierra de |0 amp. para una opera-

. . Si los utiliza, deben ser lo més cortos posible y con un calibre
cién de 220 voltios.

que no sea menor a |2. Se recomiendan los cables de alta
resistencia.




ENCENDIDO DEL SISTEMA

Consulte el siguiente diagrama para la
colocacion del interruptor

@ Localice la manija de levantar y coloque la plancha
de calor en posicion “ARRIBA” (cargar).

@ Ahora, localice el interruptor de poder de Encender/Apagar
al lado de la maquina de estampado, luego encienda el
interruptor de poder.

Interruptor de
Encendido y Apagado




AJUSTE DE TEMPERATURA

® Primero, localice la pantalla del LED en la plancha.

® Presione el botdn Seleccidon de modo ubicado en el centro del panel de control. Se encenderdan las
luces (SET) y (TEMP) que estan junto a la pantalla, indicindole que se encuentra en el modo Ajuste de temperatura.

® |uego, presione el botédn (-) ubicado a la izquierda del botén Seleccién de modo para reducir la
configuracion de la temperatura o presione el botdn (+) ubicado a la derecha del botén Seleccién
de modo para incrementar la configuracion de la temperatura. La temperatura puede establecerse de
205 °F (96 °C) a 430 °F (220 °C).

® La pantalla de LED mostrara los cambios que haga a medida que los realice.
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AJUSTE EL TIEMPO

® Una vez que ajustd la temperatura, oprima el botdn de Seleccionar Modo nuevamente. Esto hara que avance al
Modo Tiempo. Las luces de programar y tiempo se encenderan, indicandole que esta en el Modo Tiempo.

® Ajuste el tiempo del mismo modo que ajusto la temperatura.

® Seleccione el tiempo deseado y oprima el botdn Seleccionar Modo nuevamente para salir de la programacion.

® Todas las luces se apagaran y la maquina de estampado regresara al Modo Imprimir.




AJUSTAR LA PRESION

@ |a maquina de estampado Digital MAXX™ Clam contiene un Ajuste de Presién central patentado localizado en el
centro de la plancha de calor.

® Ajuste la presion girando la manija en la direccién de las manecillas del reloj para incrementar la presién y al
contrario para disminuirla.

@® Seleccione el tiempo deseado y oprima el botén Seleccionar Modo nuevamente para salir de la programacion.

@ Todas las luces se apagaran y la méaquina de estampado regresara al Modo Imprimir.

Perilla de ajuste
de Presion central




IMPRIMIR / ESTAMPAR

® Una vez que su equipo ha alcanzado la temperatura deseada, coloque la prenda vy la aplicacién y proceda con el
estampado.

® Baje y asegure la plancha en la posicién de estampado. Este
procedimiento empezard el conteo automaticamente.

@® El reloj contard autométicamente y le alertara
con un sonido audible para que levante la plancha
a la posiciéon “ARRIBA” cuando el ciclo se haya terminado.

® El tiempo se re-programara
automdticamente y estard listo para
continuar con la siguiente aplicacién.




Presentacion Visual
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